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Technologiczny " \s
w Szczecinie

Cwiczenie: ,,Wytfaczanie tworzyw sztucznych”

1 Cel éwiczenia
Podstawowym celem ¢wiczenia jest :
e poznanie budowy i dziatania wyttaczarki,
e poznanie budowy i dziatania gtowicy wyttaczarskiej,
e przeprowadzenie procesu wyttaczania tworzyw termoplastycznych z uZyciem gtowicy proste;j (
wykonanie wyttoczyny o ksztatcie okragtym)
e przeprowadzenie procesu wyttaczania z uZyciem gtowicy katowej

2 Okreslenie podstawowych zagadnien

Woyttaczanie jest jedng z metod przetwarzania tworzyw termoplastycznych. Jest to proces ciagly i polega
na przettaczaniu uplastycznionego tworzywa w uktadzie uplastyczniania przez narzedzie formujace
zwane gtowicd . Schemat wyttaczarki przedstawia rys.1.

Rysunek 1. Schemat wyttaczarki slimakowej (1 — slimak, 2 — cylinder uktadu uplastyczniania, 3 — lej zasypowy, 4 — silnik uktadu
napedowego, 5 — zespét przektadni, 6 — grzatki otokowe.

Do leja zasypowego 3 podawane jest tworzywo ktdore pod wptywem wtasnego cieZaru opada na Slimak 1
znajdujacy sie w cylindrze 2. Tworzywo ulega uplastycznieniu ( na obwodzie cylindra znajdujq sie grzatki 6
ktore ogrzewajq cylinder) i jest przesuwane wzdtuz cylindra za pomocq Slimaka 1.Do czeSci czotowej
cylindra jest mocowane narzedzie formujace zwane gtowica. RozréZnia si¢ glowice proste i katowe.
Proste stuzg do wyttaczania w osi Slimaka ( np. prety, rury itp.) za$ katowe do wyttaczania w kierunku
prostopadtym do osi Slimaka ( np. powlekanie, wyttaczanie z rozdmuchem rekawa foliowego).
Whyttaczarki w zaleznosci od iloSci Slimakéw mogg by¢ jedno lub dwu$limakowe. NajczeSciej stosowane
sg wyttaczarki jednoslimakowe. Dobra homogenizacja zapewniajg wyttaczarki dwuSlimakowe.

3 Wykonanie badan
1. Ustawié parametry przetwodrstwa materiatu polimerowego
2. ZastosowaC gtowice prostg do wyttaczania pretow lub gtowice katowa do pokrywania pretow
metalowych
3. Uruchomi¢ wyttaczarke ( minimalna predkos$¢ obrotowa $limaka )
4. WsypacC do leja zasilajgcego tworzywo
5. WoyttaczaC przy minimalnej predko$ci obrotowej Slimaka
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6. Dostosowac szybko$¢ wyttaczania do szybkoSci odbioru wyttoczyny

4 Opracowanie sprawozdania

W sprawozdaniu nalezy przedstawi6 :
e  Szkic linii technologicznej do wytfaczania,
e Szkic gtowicy wyttaczarskiej,
Parametry procesu wyttaczania,
Wptyw parametréw wyttaczania na jako$¢ uzyskanej wyttoczyny.
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